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OWATROL® AP.60

ROSTSCHUTZ-PRIMER
PIGMENTIERTER, TIEF EINDRINGENDER ROSTSCHUTZ

3 AP.60 wird auf der Grundlage von OWATROL-OL* unter Zugabe von Trocknungsélen und -harzen sowie
PrOdUkthSChrE'lbung ausgewadhlten Pigmenten fiir Witterungsbestandigkeit und Rostschutz hergestellt.

3 AP.60 vereint die spezifischen Eigenschaften von OWATROL-OL* und die einer hochwertigen
ElgenSChaften Rostschutzgrundierung. Aufgrund des ausgezeichneten Benetzungs- und Eindringvermdgens von OWATROL-
OL* durchdringt AP.60 den festsitzenden Rost vollstdndig und erreicht auch die tiefliegenden Poren des
Untergrunds. Dadurch wird eine vollstandige Isolierung des nicht befallenen Metalls und eine Stabilisierung
der Oberflachen erreicht und gleichzeitig vermieden, dass Luft und Feuchtigkeit unter dem Lackfilm
eingeschlossen werden, was immer zu neuer Rostbildung fiihren wiirde. AP.60 erzeugt bereits bei der ersten
Anwendung eine schiitzende, sehr widerstandsfahige, gut haftende und dekorativ wirkende Grundierung,
die alle Metalle wirksam gegen Korrosion schiitzt. AP.60 ist mit Lacken mit Kunstharz-Bindemittel
(Glycerinphtalat, Einkomponenten-Alkydurethan usw.) {iberlackierbar. Nicht mit Zweikomponenten- und/oder
Schnelltrocknungslacken (Nitrolacke) iiberstreichen.

Anwendung Vor und wahrend der Anwendung gut aufriihren, um die Pigmente in Suspension zu halten. AP.60 wird mit
Pinsel, Rolle oder Spritzpistole aufgetragen (bei Verwendung einer Spritzpistole sind dem AP.60 je nach

verwendeter Diise 5-20% OWATROL-OL* zuzufiigen, um die gewiinschte Viskositdt zu erhalten).

ANWENDUNGSBEISPIELE

1. Neue Oberflachen: 1-2 Schichten AP.60 direkt auftragen.

2. Schwach oxidierte Flachen: mit einer Metallbiirste leicht abbiirsten, anschlieRend 1-2 Schichten AP.60
auftragen.

3. Stark oxidierte Flichen: wie unter 2. verfahren, jedoch der 1. Schicht AP.60 5-20% OWATROL-OL*
beimischen.

4. Vorher lackierte und oxidierte Flichen: es wird empfohlen, vor dem ersten Auftrag von AP.60 eine Schicht
OWATROL-OL* pur aufzutragen.

5. Nichteisenmetallflachen: wirkt gegen jede Art von Korrosion (Zink, Alu, Kupfer usw.). Auf Zink und
verzinktem Stahl keine Netzmittelwdsche erforderlich. Anwendung wie oben beschrieben.

6. Holzflachen: macht wasserundurchldssig und bildet eine Haftschicht fiir Endanstriche.

3 Aussehen: Matt.
Ei gen SChaften Bindemittel: Alkydharze.

Losungsmittel: Losungsmittelgemisch.
Dichte (bei +20°C): 1.20 + 0.05.
Feststoffgehalt: 66 % + 5.
Flammpunkt: > +60°C.
Verpackungen: 0,51, 2,51, 20 L.

Farbtone: . .

WeiB Grau Schwarz Rotbraun

Haltbarkeit: Mindestens 2 Jahre in der ungedffneten Originalverpackung.

Aufbewahrung: Geschiitzt vor Frost und hoheren Temperaturen.

Aussehen in der Dose: Fliissigkeit.

Werkzeuge: Biirste, Rolle, Spritzpistole.

Verdiinnung: Nicht verdiinnen. Gebrauchsfertig.

Reinigung der Werkzeuge: Terpentinersatz.

Verarbeitungsbedingungen: Nicht bei einer Luft- und Untergrundtemperatur unter +5°C oder {iber +35°C
verarbeiten.

Ergiebigkeit: 16 m?/l. .

Einwirkzeit bei 20°C: 6 bis 8 Stunden. Uberstreichbar: 24/48 Stunden.

Alle hier gegebenen Informationen haben lediglich informativen Charakter und entbinden den Anwender nicht von der Verantwortung, Eignung, Verwendbarkeit und Anwendung zu iiberpiifen.

VOC (Richtlinie 2004/42/EG): Max. 430 g/l. g

Sicherheit: Lesen Sie das Sicherheitsdatenblatt und die Texte auf der Verpackung, die geltendem Recht g

entsprechen. o
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